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Program szkolenia w zakresie weryfikacji uprawnien spawalniczych zostat przygotowany dla zdiagnozowanej
grupy docelowej, okreslonej na podstawie analizy raportu stanowigcego podsumowanie badan przeprowa-
dzonych w ramach projektu innowacyjnego pod nazwg ,,Pl-Zrozumiec¢ seniora — kompendium metod i narze-
dzi efektywnego doradztwa i edukacji oséb w wieku 50+”, wspoétfinansowanego ze srodkdw Unii Europejskiej
w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego w ramach Programu Operacyjnego Kapitat Ludzki, Priorytet
VI. Rynek pracy otwarty dla wszystkich, Dziatanie 6.1. Poprawa dostepu do zatrudnienia oraz wspieranie ak-
tywnosci zawodowej w regionie, Poddziatanie 6.1.1 Wsparcie 0osdb pozostajacych bez zatrudnienia na regio-
nalnym rynku pracy.

Zakres programu zostat dostosowany do szerokiej grupy odbiorcéw, umozliwiajgc udziat w szkoleniu grupom
niejednorodnym w zakresie posiadanych kwalifikacji, wiedzy oraz doswiadczenia zawodowego w spawalnic-
twie. Okreslenie kilku réznych jednostek szkoleniowych oraz elastycznosci w doborze zakresu uprawnien oraz
ostatecznej liczby godzin szkolenia umozliwia udziat w projekcie szerszej grupie osdb zainteresowanych.

Merytorycznie nie zostaty sztywno okreslone ramy programowe a jedynie zakres szkolenia oraz zakres uzy-
skanych uprawnien. Program cechuje uniwersalnos¢, wielozadaniowosc¢ i swoboda w dziataniu przy jednocze-
snym uzyskaniu zatozonego efektu koncowego. Tresci zawarte w programie zorientowane sg na zaspokajania
potrzeb szkoleniowych potencjalnych uczestnikow szkolenia znajdujgcych sie w trudnej sytuacji na rynku pra-
cy, jaki prezentuje grupa osdb 50+.

Program obejmuje trzy jednostki szkoleniowe, ktére mozna przeprowadzi¢ w dowolnej konfiguracji mery-
torycznej jak réwniez ilosciowej w zaleznosci od okreslonych kompetencji oraz oczekiwan grupy docelowej:

JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NR -1

Nazwa jednostki szkoleniowej:
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach — spoina pachwinowa.”

Czas trwania jednostki 8 — 32 godziny (1 — 4 dni)

JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NR -2

Nazwa jednostki szkoleniowej:
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach — spoina czotowa.”

Czas trwania jednostki 8 — 32 godziny (1 — 4 dni)

JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NR -3

Nazwa jednostki szkoleniowej:
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych — spawanie rur.”

Czas trwania jednostki 8 — 32 godziny (1 — 4 dni)

Jest to innowacyjne podejscie do szkolenia spawaczy, niewymuszajgce jednorodnych grup oraz niezawezaja-
ce rodzaju uzyskiwanych uprawnien jak réwniez ilosci godzin niezbednych do uzyskania efektu koricowego.
Zastosowane w procesie nauczania techniki i metody zostaty dostosowane do specyfiki grupy docelowej tak,
aby zapewnié efektywnos$c¢ pracy z grupa 50+. Zakres posiadanych przez beneficjentéw projektu wstepnych
kompetencji, kwalifikacji oraz doswiadczenia jest bardzo zréznicowany. W zwigzku z powyzszym najistotniej-
szym elementemdziatan obejmujgcych przekwalifikowanie, doksztatcenie czy weryfikacje uprawnien jest
optymalne dostosowanie zakresu, sposobu i systemu nauczania do grupy docelowej. Takie zatozenie pozwoli
osiggnac¢ zamierzony efekt przy uzyskaniu petnego zadowolenia oraz zaangazowania oséb szkolonych dajac
gwarancje wykorzystania nabytych uprawnien w pracy zawodowej podnoszgc ich atrakcyjnosc na rynku pracy.



PROGRAM SZKOLENIA — WERYFIKACJA UPRAWNIEN SPAWALNICZYCH

Nazwa zawodu / stanowiska pracy: Spawacz
Zakres pracy: wykonywanie ztgczy w zakresie zweryfikowanych uprawnien spawalniczych

Obszar zawodowy: spawalnictwo, slusarstwo

OKRESLENIE CELOW:

> Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikdéw szkolenia do egzaminu koncowego panstwowego
wg normy EN-PN 287-1 w weryfikowanym zakresie przeprowadzanego przed uprawnionym
egzaminatorem.

> Uczestnik szkolenia po ukoriczeniu szkolenia przygotuje ztgcze egzaminacyjne spawane zgodnie
znorma EN-PN 2871 w weryfikowanym zakresie.

> Wykona ztgcze egzaminacyjne zgodnie z zakresem weryfikowanych uprawnien. Po uzyskaniu
pozytywnej oceny z egzaminu panstwowego uczestnik szkolenia otrzyma Swiadectwo egzaminu
spawacza uprawniajgce do wykonywania zawodu spawacza zgodnie z zakresem objetym szkoleniem.

Program szkolenia dla poszczegdlnych zakreséw uprawnien:

Przed rozpoczeciem szkolenia nalezy okresli¢ zakres uprawnien, jakie ma uzyskac uczestnik szkolenia (numer
jednostki spawalniczej JS1, JS2 lub JS3) grupa szkoleniowa moze by¢ réznorodna.

NumerlJS 1
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach — spoina pachwinowa.”

Zakres szkolenia:

> Instruktaz wstepny (1-2 godziny)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PB (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD (0,5 — 4 godzin)
Egzamin koricowy (2 godziny)

V.V .V _M" V"V, V.V

Numer JS 2
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach — spoina czotowa.”

Zakres szkolenia:

> Instruktaz wstepny (1-2 godziny)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina | ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | ss nb w pozycji PE (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V ss nb w pozycji PE (0,5 — 4 godzin)
Egzamin koncowy (2 godziny)

V' Vi 'V eV WV V' V" Vo'V

Szkolenie — weryfikacja uprawnien spawalniczych dla oséb 50+




Numer JS 3
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych — spawanie rur.”

Zakres szkolenia:
Instruktaz wstepny (1-2 godziny)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji H-L045 (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji H-L045 (0,5 — 4 godzin)
Krdciec, spoina V w pozycji H-L045 (0,5 — 4 godzin)
Egzamin konicowy (2 godziny)

HARMONOGRAM REALIZACJI SZKOLENIA
L WERYFIKACIA UPRAWNIEN SPAWALNICZYCH SPAWANIE BLACH
—SPOINA PACHWINOWA.”

realizacja po 8 godzin dziennie

Harmonogram zadaniowy numer jednostki szkoleniowej 1

Spawanie blach — spoina pachwinowa

llos¢ llos¢ llos¢ llos¢
Zakres godzin przy godzin przy godzin przy godzin przy
8 godzinnej 16 godzinnej 24 godzinnej 32 godzinnej
realizacji realizacji realizacji realizacji
Instruktaz wstepny 1 1 2 2
(1-2 godziny)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych 0,5 1 2 4
w pozycji PA
(0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych 0,5 2 2 4
w pozycji PF
(0,5 —4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych 0,5 2 2 4
w pozycji PC
(0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PA 0,5 2 3 4
(0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztaczy teowych w pozycji PB 1 2 3 4
(0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztaczy teowych w pozycji PF 1 2 4 4
(0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD 1 2 4 4
(0,5 —4 godzin)
Egzamin koricowy 2 2 2 2
(2 godziny)

*Harmonogram szkolenia nalezy dostosowywac kazdorazowo dla wskazanej grupy docelowej na podsta-
wie:

posiadanych przez uczestnikow szkolenia uprawnien spawalniczych

doswiadczenia zawodowego

zakresu uzyskiwanych uprawnien

ustalonej liczby godzin



Harmonogram dzienny.

Dzien 1

Spawanie blach — spoina pachwinowa

Zakres

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztaczy teowych naroznych
w pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PC

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PA
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie zfaczy teowych w pozycji PB
(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PF
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD
(0,5 — 4 godzin)

Egzamin koncowy

(2 godziny)

Dzien 2

Spawanie blach — spoina pachwinowa

Zakres

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PA

(0,5—4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PC

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PA
(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztaczy teowych w pozycji PB
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PF
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD
(0,5 —4 godzin)

Egzamin korcowy

(2 godziny)

llos¢
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

1
8:00-9:00
0,5

9:00-9:30
0,5

9:30-10:00
0,5

10:00 - 10:30
0,5
10:30-11:00
1
11:00-12:00
1
12:00 -13:00
1
13:00 - 14:00

2
13:00 - 14:00

llos¢
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

1
8:00-9:00
1

9:00 —10:00
2

10:00 - 12:00
2

12:00 - 14:00

2
14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

2
8:00-10:00
2
10:00—-12:00
2
12:00 — 14:00

2
14:00 —16:00

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

2
8:00 - 10:00
2

10:00 -12:00
2

12:00 — 14:00
2

14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

3
8:00—-11:00
3
11:00 - 14:00
2
14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

2
8:00 — 10:00
4

10:00 — 14:00
2

14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

2

8:00 - 10:00
4

10:00 - 14:00

2
14:00 - 16:00




Dzien 3

Spawanie blach — spoina pachwinowa

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PA

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy teowych naroznych
w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PA
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy teowych w pozycji PB
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PF
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD
(0,5 -4 godzin)

Egzamin korncowy

(2 godziny)

Dzien 4

Spawanie blach — spoina pachwinowa

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie zfaczy teowych naroznych
W pozycji PA

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych
w pozycji PC

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztaczy teowych w pozycji PA
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PB
(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PF
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD
(0,5 -4 godzin)

Egzamin koncowy

(2 godziny)

llos¢
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

llosé
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

2
8:00-10:00
4
10:00—14:00
2
14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

2
8:00—-10:00
4
10:00 — 14:00
2
14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

2

8:00 - 10:00
4

10:00 —14:00

2
14:00 - 16:00



HARMONOGRAM REALIZACJI SZKOLENIA
LWERYFIKACIA UPRAWNIEN SPAWALNICZYCH SPAWANIE BLACH —SPOINA CZOtOWA.”

realizacja po 8 godzin dziennie

Harmonogram zadaniowy numer jednostki szkoleniowej 2.

Spawanie blach — spoina czotowa

llos¢ llos¢ llos¢ llos¢
godzin przy godzin przy godzin przy godzin przy

8 godzinnej 16 godzinnej 24 godzinnej 32 godzinnej

realizacji realizacji realizacji realizacji
Instruktaz wstepny 1 1 2 2
(1-2 godziny)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | 0,5 1 1 3
w pozycji PA
(0,5 -4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V 0,5 1 1 3
w pozycji PA
(0,5 —4 godzin)
Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina | 0,5 1 2 3
w pozycji PF
(0,5 -4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V 0,5 2 3 3
w pozycji PF
(0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | 0,5 2 3 4

ss nb wpozycji PC
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V 0,5 2 3 4
ss nb w pozycji PC
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | 1 2 3 4
ss nb w pozycji PE
(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V 1 2 4 4
ss nb wpozycji PE
(0,5 — 4 godzin)

Egzamin koricowy 2 2 2 2
(2 godziny)

*Harmonogram szkolenia nalezy dostosowywac kazdorazowo dla wskazanej grupy docelowej na podsta-
wie:

posiadanych przez uczestnikéw szkolenia uprawnien spawalniczych

doswiadczenia zawodowego

zakresu uzyskiwanych uprawnien

ustalonej liczby godzin



Harmonogram dzienny.

Dzien 1

Spawanie blach — spoina czotowa

Zakres

Instruktaz wstepny
(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina |
W pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V
w pozycji PA

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina |
w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V
w pozycji PF

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina |
ss nb wpozycji PC

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina |
ss nb w pozycji PE

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V
ss nb wpozycji PE

(0,5 — 4 godzin)

Egzamin koncowy

(2 godziny)

Dzien 2

Spawanie blach — spoina czotowa

Zakres

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina |
W pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V
W pozycji PA

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina |
w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V
w pozycji PF

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina |
ss nb wpozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

llosé¢
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

1
8:00 —9:00
0,5
9:00-9:30
0,5
9:30-10:00
0,5

10:00-10:30
0.5

10:30-11:00
0.5

11:00-11:30
0.5

11:30-12:00
1

12:00 - 13:00
1

13:00 —14:00

2
14:00 - 16:00

llosé
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

1

8:00-9:00
1

9:00-10:00
1

10:00 -11:00
1

11:00 —12:00
2

12:00 - 14:00
2

14:00 -16:00

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

2

8:00 —10:00
1

10:00-11:00
1

11:00-12:00
2

12:00 - 14:00
2

14:00 — 16:00

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

8:00-9:00

9:00-12:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

2

8:00 —10:00
3

10:00 -13:00
3

13:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

3

8:00-11:00
3

11:00 - 14:00
2

14:00 - 16:00



llos¢ llos¢ llos¢ llos¢
godzin przy godzin przy godzin przy godzin przy

Zakres 8 godzinnej 16 godzinnej 24 godzinnej 32 godzinnej
realizacji realizacji realizacji realizacji
Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina V - 2 3 -
ss nb w pozycji PC
(0,5 — 4 godzin) 8:00 - 10:00 12:00 - 15:00
Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina | = 2 1 =
ss nb w pozycji PE
(0,5 — 4 godzin) 10:00-12:00  15:00-16:00
Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina V — 2 = -
ss nb wpozycji PE
(0,5 — 4 godzin) 12:00 - 14:00
Egzamin korncowy - 2 - -
(2 godziny) 14:00 — 16:00
Dzien 3

Spawanie blach — spoina czotowa

llos¢é llos¢ llos¢ llos¢
godzin przy godzin przy godzin przy godzin przy

Zakres 8 godzinnej 16 godzinnej 24 godzinnej 32 godzinnej

realizacji realizacji realizacji realizacji

Instruktaz wstepny - - - -

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | - - - -

w pozycji PA

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V - - - -

w pozycji PA

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina | - - - -

w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V = = = =

w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | Z v Z 2

ss nb wpozycji PC

(0,5 -4 godzin) 8:00 - 10:00
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V - - - 4

ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin) 10:00 - 14:00
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | - - 2 2

ss nb w pozycji PE

(0,5 -4 godzin) 8:00 - 10:00 14:00 - 16:00
Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina V - - 4 -

ss nb wpozycji PE

(0,5 — 4 godzin) 10:00 — 14:00

Egzamin koricowy % - 2 -

(2 godziny) 14:00-16:00



Dzien 4

Spawanie blach — spoina czotowa

llos¢ llos¢ llos¢ llos¢
godzin przy godzin przy godzin przy godzin przy

8 godzinnej 16 godzinnej 24 godzinnej 32 godzinnej
realizacji realizacji realizacji realizacji

Instruktaz wstepny - - - -

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | = - - -

w pozycji PA

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V - - - -

w pozycji PA

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina | - - - -

w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V = = = =

w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | 5 X 5 X

ss nb wpozycji PC

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina V = = = =

ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina | - s - 2

ss nb w pozycji PE

(0,5—4 godzin) 8:00-10:00
Wykonywanie ztaczy doczotowych, spoina V - - - 4

ss nb wpozycji PE

(0,5 — 4 godzin) 10:00 — 14:00
Egzamin koncowy - - - 2

(2 godziny) 14:00 - 16:00




HARMONOGRAM REALIZACJI SZKOLENIA
ZWERYFIKACIA UPRAWNIEN SPAWALNICZYCH SPAWANIE RUR.”

realizacja po 8 godzin dziennie

Harmonogram zadaniowy Numer jednostki szkoleniowej 3.

Spawanie rur

llos¢ llos¢ llos¢ llos¢
godzin przy godzin przy godzin przy godzin przy

8 godzinnej 16 godzinnej 24 godzinnej 32 godzinnej

realizacji realizacji realizacji realizacji
Instruktaz wstepny 1 1 2 2
(1-2 godziny)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, 0,5 1 1 2

ss nb w pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina |, 0,5 1 1 2
ss nb w pozycji PC

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina |, 0,5 1 1 2
ss nb w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, 0,5 1 2 3
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, 0,5 1 2 3
ss nb w pozycji PA

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, 0,5 2 2 4
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, 0,5 2 3 4
ss nb w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, 0,5 2 4 4
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin)

Kréciec, spoina V w pozycji H-L045 1 2 4 4
(0,5—4 godzin)

Egzamin korncowy 2 2 2 2
(2 godziny)

*Harmonogram szkolenia nalezy dostosowywac kazdorazowo dla wskazanej grupy docelowej na podsta-
wie:

posiadanych przez uczestnikéw szkolenia uprawnien spawalniczych

doswiadczenia zawodowego

zakresu uzyskiwanych uprawnien

ustalonej liczby godzin



Harmonogram dzienny.

Dzien 1

Spawanie rur

Zakres

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina 'V,
ss nb w pozycji PA

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin)

Krociec, spoina V w pozycji H-L045

(0,5 -4 godzin)

Egzamin koricowy

(2 godziny)

Dzien 2

Spawanie rur

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PF

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina 'V,
ss nb w pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

llos¢
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

1
8:00 - 9:00
0,5

9:00-9:30
0,5

9:30-10:00
0,5

10:00 -10:30
0.5

10:30-11:00
0.5

11:00-11:30
0.5

11:30-12:00
0,5

12:00-12:30
0,5

12:30-13:00

1
13:00 - 14:00

2
14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy

8 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

1
8:00-9:00
1

9:00 —-10:00
1

10:00 - 11:00
1

11:00-12:00
1

12:00 - 13:00
1

13:00 — 14:00
2

14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
16 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

2
8:00 —10:00
1

10:00 -11:00
1

11:00 - 12:00
1

12:00 - 13:00
2

13:00 - 15:00
1

15:00 — 16:00

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

8:00 —9:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

2
8:00 - 10:00
2

10:00 —12:00
2

12:00 — 14:00
2

14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

8:00-11:00
3

8:00-11:00
3

11:00 - 14:00



Zakres

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin)

Kréciec, spoina V w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin)

Egzamin koncowy

(2 godziny)

Dzien 3

Spawanie rur

Zakres

Instruktaz wstepny

(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PA

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PC
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji PF
(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |,
ss nb w pozycji H-L045
(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji PF

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V,
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 —4 godzin)

Kréciec, spoina V w pozycji H-L045

(0,5 -4 godzin)

Egzamin koricowy

(2 godziny)

llos¢ llos¢
godzin przy

godzin przy
16 godzinnej
realizacji

8 godzinnej
realizacji

- 2

8:00—10:00
= 2

10:00 —12:00
a 2

12:00 - 14:00
= 2

14:00 — 16:00

llos¢ llos¢
godzin przy

godzin przy
16 godzinne;j
realizacji

8 godzinnej
realizacji

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

2

9:00-11:00
3

11:00 —14:00
2

14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
24 godzinnej
realizacji

2

8:00-10:00
4
10:00 - 14:00

2
14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

14:00 - 16:00

llos¢
godzin przy
32 godzinnej
realizacji

2

8:00 - 10:00
4

10:00 - 14:00
2

14:00 - 16:00




Dzien 4

Spawanie rur

llos¢ llos¢ llos¢ llos¢
godzin przy godzin przy godzin przy godzin przy

8 godzinnej 16 godzinnej 24 godzinnej 32 godzinnej
realizacji realizacji realizacji realizacji

Instruktaz wstepny - - - -
(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, = = - -
ss nb w pozycji PA

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, - - - -
ss nb w pozycji PC

(0,5 —4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, - - - -
ss nb w pozycji PF

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, - - - -
ss nb w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina 'V, - > - -
ss nb w pozycji PA

(0,5 -4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, = - - -
ss nb w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina 'V, - - - -
ss nb w pozycji PF

(0,5—4 godzin)

Wykonywanie ztaczy rurowych, spoina V, - - - 2

ss nb w pozycji H-L045

(0,5 — 4 godzin) 8:00—10:00
Kréciec, spoina V w pozycji H-L045 - - - 4

(0,5 -4 godzin) 10:00 - 14:00
Egzamin koncowy - - - 2

(2 godziny) 14:00 - 16:00



JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NR -1

Nazwa jednostki szkoleniowej:
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach — spoina pachwinowa.”

Po zakonczeniu realizacji jednostki szkoleniowej uczestnik szkolenia bedzie potrafit:

Przygotowad stanowisko pracy
Okresli¢ oraz przygotowac niezbedne materiaty i urzgdzenia
Ustawi¢ parametry urzadzen
Wykonac¢ ztacze spawane zgodne z wymogami technologicznymi oraz WPS (instrukcjg technologiczna
spawania)
Ocenié¢ wykonane ztgcze, przeanalizowaé wykonany spaw oraz dokona¢ ewentualnych modyfikacji
Oceni¢ przydatnos¢ wykonanego ztgcza do wykorzystania zgodnie z WPS

Kluczowe punkty nauczania

Instruktaz wstepny
(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy teowych
naroznych w pozycji PA
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych
naroznych w pozycji PF

(0,5 —4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych
naroznych w pozycji PC

(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych
w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych
w pozycji PB (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych
w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy teowych
w pozycji PD (0,5 — 4 godzin)

Egzamin korcowy (2 godziny)

przekaz stowny wraz
z pokazem

zajecia interaktywne
oparte na zasadzie
»lejka” (od ogdtu do
szczegbtu)

praca w grupie i pod-
grupach

prezentacje
dyskusje moderowane

nowoczesne metody
nauczania z wykorzy-
staniem mediow

pokaz i objasnienia
przez instruktora
catego procesu pracy
z urzadzeniami

demonstracja pracy
urzadzen, zasady
dziatania, sposdb wy-
korzystywania oraz ich
przeznaczenie

samodzielna bezpo-
Srednia praca z urzg-
dzeniami pod nadzo-
rem instruktora

szkolenia

niezbedna do pra-
widtowej realizacji
szkolenia

w zaleznosci od
liczebnosci grupy
oraz powierzchni
pomieszczen, sred-
nio: 3 m? na jedno
stanowisko,

1 urzadzenie dla
2 uczestnikéw szko-
lenia

Pomoce dydaktyczne, sprzet i materiaty do realizacji

nazwa/opis

urzadzenia spa-
walnicze zgodne
z weryfikowana
metoda

szlifierki, preparat
do odttuszczania
powierzchni, ma-
teriaty spawalnicze
(elektrody, topniki,
druty spawalnicze,
szkietka, itp.), gazy
spawalnicze

materiaty ¢wiczeb-
ne (blachy, druty
itp.), zestaw pene-
trantow do spraw-
dzania szczelnosci
pofaczen spawa-
nych, stanowiska
spawalnicze ze
sprawnie dziataja-
cymi wyciggami,
fartuchy skérzane
ochronne (lub
odziez ochronna),
przytbice, maski
spawalnicze, okula-
ry ochronne

zrédto poch.

sprzet wiasny lub
dzierzawiony, ma-
teriaty zakupione
w dedykowanych
firmach, sklepach
lub magazynach




JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NR -2

Nazwa jednostki szkoleniowej:
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach — spoina czotowa.”

Po zakonczeniu realizacji jednostki szkoleniowej uczestnik szkolenia bedzie potrafit:

Przygotowad stanowisko pracy
Okresli¢ oraz przygotowac niezbedne materiaty i urzagdzenia
Ustawi¢ parametry urzadzen
Wykonac¢ ztacze spawane zgodne z wymogami technologicznymi oraz WPS (instrukcjg technologiczna
spawania)
Ocenié wykonane ztgcze, przeanalizowaé wykonany spaw oraz dokona¢ ewentualnych modyfikacji
Oceni¢ przydatnosé wykonanego ztgcza do wykorzystania zgodnie z WPS

Kluczowe punkty nauczania

Instruktaz wstepny
(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy doczo-
towych, spoina | w pozycji PA
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczoto-
wych, spoina V w pozycji PA
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczo-
towych, spoina | w pozycji PF
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczoto-
wych, spoina V w pozycji PF
(0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczoto-
wych, spoina | ss nb w pozycji
PC (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczoto-
wych, spoina V ss nb w pozy-
cji PC (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztgczy doczoto-
wych, spoina | ss nb w pozycji
PE (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczoto-
wych, spoina V ss nb w pozy-
cji PE (0,5 — 4 godzin)

Egzamin koricowy (2 godziny)

przekaz stowny wraz
z pokazem

zajecia interaktywne
oparte na zasadzie
»lejka” (od ogétu do
szczegdbtu)

praca w grupie i pod-
grupach

prezentacje
dyskusje moderowane

nowoczesne metody
nauczania z wyko-
rzystaniem mediow,
pokaz i objasnienia
przez instruktora
catego procesu pracy
z urzagdzeniami

demonstracja pracy
urzadzen, zasady
dziatania, sposdb wy-
korzystywania oraz ich
przeznaczenie

samodzielna bezpo-
Srednia praca z urzg-
dzeniami pod nadzo-
rem instruktora

szkolenia

llos¢

niezbedna do
prawidtowej
realizacji szkolenia
w zaleznosci od
liczebnosci grupy
oraz powierzchni
pomieszczen, sred-
nio: 3 m? na jedno
stanowisko

1 urzadzenie dla
2 uczestnikow szko-
lenia

Pomoce dydaktyczne, sprzet i materiaty do realizacji

urzadzenia spa-
walnicze zgodne
z weryfikowang
metoda

szlifierki, preparat
do odttuszczania
powierzchni, ma-
teriaty spawalnicze
(elektrody, topniki,
druty spawalnicze,
szkietka, itp.), gazy
spawalnicze

materiaty ¢wiczeb-
ne (blachy, druty
itp.), zestaw pene-
trantéw do spraw-
dzania szczelnosci
pofaczen spawa-
nych, stanowiska
spawalnicze ze
sprawnie dziataja-
cymi wyciggami,
fartuchy skérzane
ochronne (lub
odziez ochronna),
przytbice, maski
spawalnicze, okula-
ry ochronne

sprzet wiasny lub
dzierzawiony, ma-
teriaty zakupione
w dedykowanych
firmach, sklepach
lub magazynach



JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NR -3

Nazwa jednostki szkoleniowej:
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych — spawanie rur.”

Po zakonczeniu realizacji jednostki szkoleniowej uczestnik szkolenia bedzie potrafit:

Przygotowad stanowisko pracy
Okresli¢ oraz przygotowac niezbedne materiaty i urzgdzenia
Ustawi¢ parametry urzadzen
Wykonac¢ ztacze spawane zgodne z wymogami technologicznymi oraz WPS (instrukcjg technologiczna
spawania)
Ocenié¢ wykonane ztgcze, przeanalizowaé wykonany spaw oraz dokona¢ ewentualnych modyfikacji
Oceni¢ przydatnos¢ wykonanego ztgcza do wykorzystania zgodnie z WPS

Kluczowe punkty nauczania

Instruktaz wstepny
(1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy ruro-
wych, spoina |, ss nb w pozycji
PA (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy ruro-
wych, spoina |, ss nb w pozycji
PC (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy ruro-
wych, spoina |, ss nb w pozycji
PF (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy ruro-
wych, spoina |, ss nb w pozycji
H-L045 (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy ruro-
wych, spoina V, ss nb w pozy-
cji PA (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy ruro-
wych, spoina V, ss nb w pozy-
cji PC (0,5 — 4 godzin)

Wykonywanie ztaczy ruro-
wych, spoina V, ss nb w pozy-
cji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy ruro-
wych, spoina V, ss nb w pozy-
cji H-L045 (0,5 — 4 godzin)

Kréciec, spoina V w pozycji
H-L045 (0,5 — 4 godzin)

Egzamin koricowy (2 godziny)

przekaz stowny wraz
z pokazem

zajecia interaktywne
oparte na zasadzie
»lejka” (od ogétu

do szczegotu)

praca w grupie i pod-
grupach

prezentacje
dyskusje moderowane

nowoczesne metody
nauczania z wykorzy-
staniem mediow

pokaz i objasnienia
przez instruktora
catego procesu pracy
z urzadzeniami

demonstracja pracy
urzadzen, zasady
dziatania, sposdb wy-
korzystywania oraz ich
przeznaczenie

samodzielna bezpo-
$rednia praca z urza-
dzeniami pod nadzo-
rem instruktora

szkolenia

niezbedna do
prawidtowej
realizacji szkolenia
w zaleznosci od
liczebnosci grupy
oraz powierzchni
pomieszczen, sred-
nio: 3 m? na jedno
stanowisko,

1 urzadzenie dla
2 uczestnikow szko-
lenia

Pomoce dydaktyczne, sprzet i materiaty do realizacji

nazwa/opis

urzadzenia spa-
walnicze zgodne
z weryfikowana
metoda

szlifierki, preparat
do odttuszczania
powierzchni, ma-
teriaty spawalnicze
(elektrody, topniki,
druty spawalnicze,
szkietka, itp.), gazy
spawalnicze

materiaty ¢wiczeb-
ne (blachy, druty
itp.), zestaw pene-
trantow do spraw-
dzania szczelnosci
pofaczen spawa-
nych, stanowiska
spawalnicze ze
sprawnie dziataja-
cymi wyciggami,
fartuchy skérzane
ochronne (lub
odziez ochronna),
przytbice, maski
spawalnicze, okula-
ry ochronne

zrédto poch.

sprzet wiasny lub
dzierzawiony, ma-
teriaty zakupione
w dedykowanych
firmach, sklepach
lub magazynach




INFORMACIJE I POMOCE DLA INSTRUKTORA

1. Wymagania wejsciowe

a) Weryfikacja uprawnien spawalniczych w zakresie wybranej metody, zgodnie z Instrukcja Technologiczng
Spawania (WPS) przygotowang dla danego szkolenia.

b) Uczestnicy szkolenia powinni:

> posiada¢, co najmniej wyksztatcenie podstawowe

> ukonczyc¢ 18 lat

> posiadac wazne zaswiadczenie lekarskie o zdolnosci do wykonywania zawodu Spawacza

> posiadac uprawnienia spawalnicze lub doswiadczenie zawodowe w zakresie weryfikowanej metody

c) Czas trwania szkolenia 8 — 32 godziny (1 — 4 dni) i zakoriczone jest egzaminem panstwowym przed upraw-
nionym egzaminatorem. Zakres oraz ilos¢ godzin okreslana jest kazdorazowo dla wskazanej grupy docelowej
na podstawie posiadanych uprawnien spawalniczych, doswiadczenia zawodowego oraz zakresu uzyskiwanych
uprawnien. Szkolenie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wybrang jednostka szkoleniowg (Numer JS1 lub numer
JS 2 lub Numer JS 3). Grupa szkoleniowa moze by¢ réznorodna w zakresie weryfikowanych uprawnien (Jedno-
stek Szkoleniowych) kazdy z uczestnikdw szkolenia moze przechodzi¢ weryfikacje w innym zakresie.

d) Liczebnos¢ grupy okresla sie na podstawie posiadanych w petni przygotowanych i uzbrojonych stanowisk
spawalniczych, max liczba oséb w grupie 10 (dla jednego instruktora), przy grupach o wiekszej liczebnosci
nalezy dokona¢ podziatu na podgrupy lub zwiekszy¢ liczbe instruktoréw.

e) Pomieszczenia, w ktérych odbywajg sie zajecia powinny posiadac: wysokos¢ min 3 m, wentylacje ogdlng
umieszczong w gérnej partii pomieszczenia odprowadzajgcy zanieczyszczenia gazowe, stanowiska spawalni-
cze oddzielone od pozostatych $ciankami i parawanami, wyposazenie w stét spawalniczy a takze niezbedne
oprzyrzadowanie (pojemniki na odpadki, haki na uchwyty, naczynia z woda). Sciany i strop spawalni oraz
Scianki kabin spawalniczych w kolorze matowym. W budynku powinno znajdowac sie pomieszczenie, w kto-
rym sktadowane sg zuzyte materiaty oraz puste butle po gazach technicznych oraz toaleta, szatnia i pomiesz-
czenie socjalne dla potrzeb uczestnikéw szkolenia.

f) Urzadzenia spawalnicze zgodne z weryfikowang metodg w ilosci wystarczajgcej do prawidtowej realizacji
szkolenia oraz:

> Szlifierki

> Preparat do odtfuszczania powierzchni

> Materiaty spawalnicze (elektrody, topniki, druty spawalnicze, szkietka, itp.)
> Gazy spawalnicze

> Materiaty ¢wiczebne (blachy, druty itp.)

> Zestaw penetrantdw do sprawdzania szczelnosci potaczen spawanych

> Stanowiska spawalnicze ze sprawnie dziatajgcymi wyciggami

> Fartuchy skorzane ochronne (lub odziez ochronna)

> Przytbice, maski spawalnicze, okulary ochronne

2. Wskazowki metodyczne do realizacji szkolenia

Organizator szkolenia zapewnienia program szkolenia, kadre dydaktyczng posiadajgcg kwalifikacje zawodowe
odpowiednie do prowadzonego szkolenia, odpowiednie pomieszczenia wyposazone w sprzet, pomoce dydak-
tyczne umozliwiajgce prawidtowa realizacje ksztatcenia, zapewniajgce bezpieczne i higieniczne warunki pracy
i nauki, nadzér wewnetrzny stuzacy podnoszeniu jakosci prowadzonego ksztatcenia.

Szkolenie zostanie przeprowadzone w formie instruktazu, wyktadéw, ¢wiczen, zgodnie z opracowanym pro-
gramem szkolenia.

Szkolenie uwzglednia nastepujgce metody nauczania:
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a) przekaz stowny wraz z pokazem

b) zajecia interaktywne oparte na zasadzie ,lejka” (od ogotu do szczegotu).

) praca w grupie i podgrupach,

d) prezentacje,

e) dyskusje moderowane,

f) nowoczesne metody nauczania z wykorzystaniem medidw,

g) pokaz i objasnienia przez instruktora catego procesu pracy z urzgdzeniami

h) demonstracja pracy urzadzen, zasady dziatania, sposdb wykorzystywania oraz ich przeznaczenie

i) samodzielna bezposrednia praca z urzgdzeniami pod nadzorem instruktora

3. Sposoby oceniania

a) Dopuszczenie do egzaminu koricowego — egzamin wewnetrzny:

> podczas realizacji szkolenia instruktor wnikliwie obserwuje prace wykonywane przez uczestnikéw
szkolenia, zwracajac szczegdlng uwage na uczestnikdw szkolenia ktérym éwiczenia sprawiajg szczegdlng
trudnosc

> kazdy uczestnik szkolenia powinien posiada¢ umiejetnosci niezbedne do wykonania polecen
wynikajgcych z zakresu egzaminu koncowego (panstwowego), ktérego pozytywny wynik warunkuje
mozliwos$¢ pracy w zawodzie spawacza

> aby uczestnik szkolenia zostat dopuszczony do egzaminu panstwowego musi zaliczyé wszystkie zadania
wynikajgce z arkusza ,,Pomiar sprawdzajacy wyniki szkolenia”

b) Egzamin koricowy (panstwowy):

Wykonanie polecen egzaminatora w zakresie przygotowania urzgdzenia spawalniczego do pracy, przygoto-
wania materiatu spawalniczego do wykonania préobki egzaminacyjnej oraz wykonanie prébki egzaminacyjnej
zgodnej z zakresem uprawnien wg normy PN-EN 287-1 w obecnosci uprawnionego egzaminatora

JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NRJS 1
4WERYFIKACIA UPRAWNIEN SPAWALNICZYCH SPAWANIE BLACH
= SPOINA PACHWINOWA.”

CWICZENIA | ZADANIA:

Cwiczenie 1

Instruktaz wstepny przeprowadzany jest przed rozpoczeciem przez uczestnikow szkolenia zestawu ¢éwiczen.
Zalecany czas trwania instruktazu wstepnego to 1-2 jednostki szkoleniowe

dla programu 8 lub 16 godzin — 1 godzina,

dla programu 24 lub 32 godziny — 2 godziny

W ramach instruktazu nalezy:

> Zapoznac uczestnikdéw szkolenia z regulaminem przebywania na terenie osrodka szkoleniowego;

> Zapoznaé uczestnikow szkolenia z miejscem prowadzenia zaje¢ praktycznych;

> Omoéwic i wyda¢ wymagang na zajeciach praktycznych odziez ochronng i srodki ochrony indywidualnej;
> Omowic zasady bezpiecznego uzytkowania sprzetu spawalniczego i pomocniczego;

Szkolenie — weryfikacja uprawnien spawalniczych dla oséb 50+




> Przeprowadzi¢ pokazy uruchamiania i wytgczania stanowisk spawalniczych (zasad zapalania i gaszenia
palnika, postepowanie w przypadku powrotu ptomienia) oraz sprzetu pomocniczego;

> Zapoznac uczestnikdw szkolenia z zasadami p. pozarowymi, drogami ewakuacyjnymi osrodka
szkoleniowego itp.

Cwiczenie 2

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowad do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PA

Rodzaj ztqgcza: teowe narozne. Pozycja spawania PA.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie 3

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PF

Rodzaj ztqgcza: teowe narozne. Pozycja spawania PF.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej
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Cwiczenie 4

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

Ilos¢ godzin nalezy dostosowacd do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztagczy teowych naroznych w pozycji PC

Rodzaj ztqcza: napawanie. Pozycja spawania PC.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej

Cwiczenie 5

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowad do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PA

Rodzaj ztqgcza: teowe. Pozycja spawania PA.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu.

Omowi zasady BHP na stanowisku spawalniczym i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikéw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie 6

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PB

Rodzaj ztqcza: teowe. Pozycja spawania PB.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie 7

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowad do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PF

Rodzaj ztqcza: teowe. Pozycja spawania PF.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikéw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie 8

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

Ilos¢ godzin nalezy dostosowacd do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD

Rodzaj ztgcza: teowe. Pozycja spawania PD.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Egzamin koncowy:

Zalecany czas trwania 2 jednostki szkoleniowe

Wykonanie ztgczg egzaminacyjnego zgodnie w normg PN-EN 287-1 przed uprawnionym egzaminatorem.
Podsumowanie:

Kursy koriczg sie egzaminem. Po zdaniu egzaminu koricowego w zaleznosci od ukoriczonego kursu, uczestni-
kow szkolenia otrzymuje uprawnienia do wykonywania spoin pachwinowych blach zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i aktualnymi normami dotyczacymi przeprowadzania egzamindw kwalifikacyjnych spawaczy.

JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NR JS 2
SWERYFIKACIA UPRAWNIEN SPAWALNICZYCH SPAWANIE BLACH
—SPOINA CZOtOWA.”

CWICZENIA | ZADANIA:

Cwiczenie 1

Instruktaz wstepny przeprowadzany jest przed rozpoczeciem przez uczestnikow szkolenia zestawu ¢éwiczen.
Zalecany czas trwania instruktazu wstepnego to 1-2 jednostki szkoleniowe

dla programu 8 lub 16 godzin — 1 godzina,

dla programu 24 lub 32 godziny — 2 godziny

W ramach instruktazu nalezy:

> Zapoznac uczestnikdw szkolenia z regulaminem przebywania na terenie osrodka szkoleniowego;
> Zapoznaé uczestnikdw szkolenia z miejscem prowadzenia zaje¢ praktycznych;
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> Omowic i wyda¢ wymagang na zajeciach praktycznych odziez ochronng i srodki ochrony indywidualnej;

> Omowic zasady bezpiecznego uzytkowania sprzetu spawalniczego i pomocniczego;

> Przeprowadzi¢ pokazy uruchamiania i wytgczania stanowisk spawalniczych (zasad zapalania i gaszenia
palnika, postepowanie w przypadku powrotu ptomienia) oraz sprzetu pomocniczego;

> Zapoznac uczestnikdéw szkolenia z zasadami p. pozarowymi, drogami ewakuacyjnymi osrodka
szkoleniowego itp.

Cwiczenie nr 2

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowad do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | w pozycji PA

Rodzaj ztqcza: doczotowe spoina V, ss na Pozycja spawania PA.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikéw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 3

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowad do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V w pozycji PA

Rodzaj ztqcza: doczotowe spoina V, ss na. Pozycja spawania PA.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobor parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikéw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie nr 4

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

Ilos¢ godzin nalezy dostosowacd do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | w pozycji PF

Rodzaj ztqcza: doczotowe spoina |, ss nb. Pozycja spawania PF.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 5

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

Ilos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V w pozycji PF

Rodzaj ztqcza: doczotowe spoina V, ss nb. Pozycja spawania PF.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie nr 6

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V, ss nb w pozycji PC

Rodzaj ztqgcza: doczotowe spoina V, ss Nb. Pozycja spawania PC.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 7

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V, ss nb w pozycji PC

Rodzaj ztqcza doczofowe spoina V, ss nb. Pozycja spawania PC.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobér parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie nr 8

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

Ilos¢ godzin nalezy dostosowacd do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina I, ss nb w pozycji PE

Rodzaj ztqcza doczotowe spoina |, ss nb. Pozycja spawania PE.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 9

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V, ss nb w pozycji PE

Rodzaj ztqgcza: doczotowe spoina |, ss nb. Pozycja spawania PE.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Egzamin koncowy:
Zalecany czas trwania 2 jednostki szkoleniowe

Wykonanie ztgczg egzaminacyjnego zgodnie w normg PN-EN 287-1 przed uprawnionym egzaminatorem.

Szkolenie — weryfikacja uprawnien spawalniczych dla oséb 50+




Podsumowanie:

Kursy konczg sie egzaminem. Po zdaniu egzaminu korncowego w zaleznosci od ukonczonego kursu, uczestnik
szkolenia otrzymuje uprawnienia do wykonywania spoin czotowych blach zgodnie z obowigzujgcymi przepisa-
mi i aktualnymi normami dotyczgcymi przeprowadzania egzaminéw kwalifikacyjnych spawaczy.

JEDNOSTKA SZKOLENIOWA NRJS 3
JWERYFIKACIA UPRAWNIEN SPAWALNICZYCH SPAWANIE RUR.”

CWICZENIA | ZADANIA:

Cwiczenie 1

Instruktaz wstepny przeprowadzany jest przed rozpoczeciem przez uczestnikow szkolenia zestawu ¢wiczen.
Zalecany czas trwania instruktazu wstepnego to 1-2 jednostki szkoleniowe

dla programu 8 lub 16 godzin — 1 godzina,

dla programu 24 lub 32 godziny — 2 godziny

W ramach instruktazu nalezy:

Zapoznac uczestnikow szkolenia z regulaminem przebywania na terenie osrodka szkoleniowego;
Zapoznac uczestnikow szkolenia z miejscem prowadzenia zaje¢ praktycznych;

Omoéwic i wyda¢ wymagang na zajeciach praktycznych odziez ochronng i srodki ochrony indywidualnej;
Omowic zasady bezpiecznego uzytkowania sprzetu spawalniczego i pomocniczego;

Przeprowadzi¢ pokazy uruchamiania i wytgczania stanowisk spawalniczych (zasad zapalania i gaszenia
palnika, postepowanie w przypadku powrotu ptomienia) oraz sprzetu pomocniczego;

> Zapoznac uczestnikdw szkolenia z zasadami p. pozarowymi, drogami ewakuacyjnymi osrodka
szkoleniowego itp.

V.oV .V _ V" V

Cwiczenie nr 2

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji PA

Rodzaj ztqgcza: rurowe, spoina I, ss nb. Pozycja spawania PA.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie nr 3

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

Ilos¢ godzin nalezy dostosowacd do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztagczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji PC

Rodzaj ztqcza: rurowe, spoina I, ss nb. Pozycja spawania PC.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 4

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowad do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji PF

Rodzaj ztqgcza: rurowe, spoina |, ss nb. Pozycja spawania PF.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikéw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie nr 5

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji H-L045

Rodzaj ztqcza: rurowe, spoina I, ss nb. Pozycja spawania H-L045.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 6

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PA

Rodzaj ztqcza: rurowe, spoina V, ss nb. Pozycja spawania PA.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobér parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie nr 7

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

Ilos¢ godzin nalezy dostosowacd do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PC

Rodzaj ztqgcza: rurowe, spoina V, ss nb. Pozycja spawania PC.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 8

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowad do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PF

Rodzaj ztqcza: rurowe, spoina V, ss nb. Pozycja spawania PF.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikéw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.
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Cwiczenie nr 9

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji H-L045

Rodzaj ztqcza: rurowe, spoina V, ss nb. Pozycja spawania H-L045.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposdb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Cwiczenie nr 10

Zalecany czas trwania ¢wiczenia to 0,5 — 4 jednostki szkoleniowe

llos¢ godzin nalezy dostosowac do posiadanych przez uczestnika szkolenia kwalifikacji oraz uprawnien.
Krdciec, spoina V w pozycji H-L045

Rodzaj ztqcza: krdciec, spoina V, ss nb. Pozycja spawania H-LO45.

Przed rozpoczeciem ¢wiczenia instruktor objasni uczestnikom szkolenia sposéb przygotowania materiatu do
spawania oraz dobdr parametréw do danego materiatu i przeprowadzi pokaz danego ¢wiczenia.

Podczas wykonywania ¢wiczenia przez uczestnikdw szkolenia pod okiem instruktora, instruktor bedzie udzie-
lat dodatkowych wyjasnien.

Szkic ponizej.

Egzamin koncowy:
Zalecany czas trwania 2 jednostki szkoleniowe

Wykonanie ztgczg egzaminacyjnego zgodnie w normg PN-EN 287-1 przed uprawnionym egzaminatorem.

Szkolenie — weryfikacja uprawnien spawalniczych dla oséb 50+




Podsumowanie:

Kursy konczg sie egzaminem. Po zdaniu egzaminu korncowego w zaleznosci od ukornczonego kursu, uczestnik
szkolenia otrzymuje uprawnienia do wykonywania spoin czotowych rur zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i aktualnymi normami dotyczgcymi przeprowadzania egzamindéw kwalifikacyjnych spawaczy.

INFORMACIJE | MATERIALY DLA UCZESTNIKA SZKOLENIA

Wskazowki dla uczestnika szkolenia

1. Wymagania wejsciowe:

Uczestnik szkolenia powinien:

posiadac, co najmniej wyksztatcenie podstawowe

ukonczyc¢ 18 lat

posiada¢ wazne zaswiadczenie lekarskie o zdolnosci do wykonywania zawodu Spawacza

posiadac uprawnienia spawalnicze lub doswiadczenie zawodowe w zakresie weryfikowanej metody

V. V. .V _ VvV

2. Cele szkolenia:

Po realizacji tej jednostki modutowej bedziesz potrafit:

> Wykona¢ ztgcze egzaminacyjne zgodnie z zakresem weryfikowanych uprawnien. Po uzyskaniu
pozytywnej oceny z egzaminu panstwowego uczestnik szkolenia otrzyma swiadectwo egzaminu
spawacza uprawniajgce do wykonywania zawodu spawacza zgodnie z zakresem objetym szkoleniem.

3. Metody nauczania i uczenia sie:

przekaz stowny wraz z pokazem

zajecia interaktywne oparte na zasadzie ,lejka” (od ogdétu do szczegdtu)

praca w grupie i podgrupach

prezentacje

dyskusje moderowane

nowoczesne metody nauczania z wykorzystaniem mediéw

pokaz i objasnienia przez instruktora catego procesu pracy z urzgdzeniami

demonstracja pracy urzadzen, zasady dziatania, sposdb wykorzystywania oraz ich przeznaczenie
samodzielna bezposrednia praca z urzagdzeniami pod nadzorem instruktora

V. V' Vo'V V. WV .V V'V

4. Sposoby oceniania:

Egzamin wewnetrzny — dopuszczenie do egzaminu koncowego:

Oceny dokonuje instruktor prowadzacy zajecia na podstawie obserwacji uczestnika szkolenia podczas wy-
konywania ¢wiczen szkoleniowych oraz zgodnosci efektu koncowego realizowanych ¢wiczen z wydawanymi
przez instruktora poleceniami. Szczegétowy zakres okresla arkusz ,,Pomiar sprawdzajacy wyniki szkolenia”.

Egzamin panstwowy:

Wykonanie polecen egzaminatora w zakresie przygotowania urzgdzenia spawalniczego do pracy, przygoto-
wania materiatu spawalniczego do wykonania préobki egzaminacyjnej oraz wykonanie prébki egzaminacyjnej
zgodnej z zakresem uprawnien wg normy PN-EN 287-1 w obecnosci uprawnionego egzaminatora.
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JEDNOSTKA szkoleniowa
»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach

NumerlJS 1

— spoina pachwinowa.”

Tres¢ materiatow szkoleniowych, jesli sg pisane specjalnie pod szkolenie: Program
szkolenia dostosowany do zakresu weryfikacji.

Czas trwania szkolenie wraz z egzaminem od 8 do 32 godzin (1-4 dni) w zaleznosci
od posiadanych przez uczestnikdw szkolenia kwalifikacji, kompetencji oraz umie-
jetnosci. Zakres oraz ilos¢ godzin okreslana jest kazdorazowo dla wskazanej grupy
docelowej. Liczebnos$¢ grupy okresla sie na podstawie posiadanych w petni przygo-
towanych i zbrojonych stanowisk spawalniczych, max liczba oséb w grupie 10 (dla
jednego instruktora), przy grupach o wiekszej liczebnosci nalezy dokonac podziatu
na podgrupy lub zwiekszy¢ liczbe instruktoréw. Grupa szkoleniowa moze by¢ rézno-
rodna w zakresie weryfikowanych uprawnien.

Zakres szkolenia:

Instruktaz wstepny (1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych naroznych w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PB (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD (0,5 — 4 godzin)

Egzamin koncowy (2 godziny)

JEDNOSTKA szkoleniowa

»Weryfikacja uprawnien spawalniczych spawanie blach — spoina czotowa.”

Zat.Nr 1

»Spawanie (ma-
teriat dydaktycz-
ny)” aut. Piotr
Pigtek wyd.
SANNORT

Numer JS 2

Tres¢ materiatow szkoleniowych, jesli sg pisane specjalnie pod szkolenie: Program
szkolenia dostosowany do zakresu weryfikacji.

Czas trwania szkolenia wraz z egzaminem trwa od 8 do 32 godzin (1-4 dni) w zalez-
nosci od posiadanych przez uczestnikéw szkolenia kwalifikacji, kompetencji oraz
umiejetnosci. Zakres oraz ilo$¢ godzin okreslana jest kazdorazowo dla wskazanej
grupy docelowej. Liczebnos¢ grupy okresla sie na podstawie posiadanych w petni
przygotowanychi uzbrojonych stanowisk spawalniczych, max liczba oséb w grupie
10 (dla jednego instruktora), przy grupach o wiekszej liczebnosci nalezy dokonac po-
dziatu na podgrupy lub zwiekszyc liczbe instruktorow. Grupa szkoleniowa moze by¢
réznorodna w zakresie weryfikowanych uprawnien.

Zakres szkolenia:

Instruktaz wstepny (1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina | ss nb w pozycji PE (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy doczotowych, spoina V ss nb w pozycji PE (0,5 — 4 godzin)
Egzamin koncowy (2 godziny)

Zat.Nr 1

»Spawanie (ma-
teriat dydaktycz-
ny)” aut. Piotr
Pigtek wyd.
SANNORT



JEDNOSTKA szkoleniowa Numer JS 3

»Weryfikacja uprawnien spawalniczych — spawanie rur.”

Tres¢ materiatow szkoleniowych, jesli sg pisane specjalnie pod szkolenie: Program
szkolenia dostosowany do zakresu weryfikacji.

Czas trwania szkolenia wraz z egzaminem trwa od 8 do 32 godzin (1-4 dni) w zalez-

nosci od posiadanych przez uczestnikdw szkolenia kwalifikacji, kompetencji oraz

umiejetnosci. Zakres oraz ilos¢ godzin okreslana jest kazdorazowo dla wskazanej

grupy docelowej. Liczebnos$¢ grupy okresla sie na podstawie posiadanych w petni
przygotowanych i uzbrojonych stanowisk spawalniczych, max liczba oséb w grupie Zat. Nr 1
10 (dla jednego instruktora), przy grupach o wiekszej liczebnosci nalezy dokona¢

podziatu na podgrupy lub zwiekszy¢ liczbe instruktoréw. »Spawanie (ma-

teriat dydaktycz-
Grupa szkoleniowa moze by¢ roznorodna w zakresie weryfikowanych uprawnien. ny)” aut. Piotr
. Pigtek wyd.
Zakres szkolenia: SANNORT

Instruktaz wstepny (1-2 godziny)

Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina I, ss nb w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina I, ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina |, ss nb w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina I, ss nb w pozycji H-L045 (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PA (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PC (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji PF (0,5 — 4 godzin)
Wykonywanie ztgczy rurowych, spoina V, ss nb w pozycji H-L045 (0,5 — 4 godzin)
Kréciec, spoina V. w pozycji H-L045 (0,5 — 4 godzin)

Egzamin koncowy (2 godziny)




Podrecznik pt.
»SPAWANIE"”
(materiaty dydaktyczne)

Sannort
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POMIAR SPRAWDZAJACY WYNIKI SZKOLENIA

Wykonaj ponizsze polecenia:
1. Przygotuj urzadzenie spawalnicze do pracy.
2. Przygotuj materiat w celu wykonania ztacza.

3. Wykonaj ztgcze zgodnie z zakresem weryfikowanych uprawnien.

Tabela zaliczenia szkolenia:

Kryterium ‘ Zaliczono ‘ Nie zaliczono

Uczestnik szkolenia byt aktywny w czasie zajec
Przygotowat prawidtowo urzadzenie spawalnicze

Przygotowat prawidtowo materiat niezbedny do wykonania zfgcza egzami-
nacyjnego

Uczestnik w zadnym ¢wiczeniu czy zadaniu nie przejawiat wiekszych pro-
blemdéw z wykonaniem danego zadania. Kazde zadanie i éwiczenie zostato
dokonczone.

Aby uczestnik szkolenia uzyskat wynik pozytywny musi zaliczy¢ wszystkie zadania.




LITERATURA UZUPEENIAJACA:

Pilarczyk J. Pilarczyk J. Spawanie i napawanie elektryczne metali. Wydawnictwo Slask, Katowice, 1996;

Praca zbiorowa Poradhnik inzyniera. Spawalnictwo. WNT, Warszawa 2003;

Piotr Pigtek Spawanie (materiat dydaktyczny). Wydawnictwo ,SANNORT” Sp. z 0.0., Sandomierz 2012;

Leon Mistur Spawanie tukowe w ostonach gazéw wedtug wytycznych krajowych i miedzynarodowych.

Podrecznik dla spawalnikéw. Wydawnictwo ,, KaBe”, Krosno, 2005.

> Wytyczne Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach W-07/15-01, W-07/15-02, W-07/1S-03, W-07/1S-04,
W-07/1S-05, W-07/1S-06, W-07/1S-17 W-07/15-41, wyd. 2007r.

> Norma EN-PN 287-1

> Norma PN-EN ISO 9606-2

V V. Vo
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zrozumiec
seniora

kompendium metod i narzedzi
efektywnego doradztwa i edukacji
dla os6b w wieku +50
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